HEULE™

PRECISION TOOLS

ONE OPERATION

Narzedzia do obrébki otworéw od przodu i od tytu
w jednej operaciji.

Gratowanie Fazowanie

Podtaczanie Wiercenie i Fazowanie




Duze serie i pojedynhcze sztuki Niedostepne przekroje obrabiane

Skomplikowane ksztatty i materiaty Wielkogabarytowe detale obrabiane




Naszg uwage skupiamy na:

Redukcji kosztéw jednostkowych.

HEULE = Najlepszy wybor.

Liczy sie redukcja kosztow jednostkowych. Obrobka przedniej i
tylnej krawedzi otworu w jednej operacji, bez koniecznosci obracania
detalu. Nasze narzedzia pozwalajg znacznie skrocié czas procesu, a
szczegOlnie zaoszczedzi¢ koniecznos¢ zastosowania dodatkowej

operacji gratowania poza maszyna

Optymalizacja czasu procesu to tylko jeden z elementow. Wszystkie
nasze narzedzia sg wykonane z hartowanej stali narzedziowej i sg
wyposazone w wymienne weglikowe noze. Powtoka i geometria krawedzi
tngcych sg optymalnie dostosowane do obrabianego materiatu.
Gwarantuje Ci to dtugg zywotnos¢ krawedzi tnacych i niezawodnos¢
narzedzi. Wszystkie nasze narzedzia sg specjalnie zaprojektowane
do pracy z CNC, ale mogg by¢ rowniez obstugiwane recznie.

Wysoka niezawodnos¢ procesu zapewnia Tobie redukcje kosztéw do
niezbednego minimum i gwarantuje oczekiwang optymalizacje.

Prosta obstuga narzedzi pozwala zaoszczedzi¢ czas i unikngc
nieprawidtowych ustawien. Przyktad: Reczna wymiana noza w narzedziu
SNAP w ciggu zaledwie pieciu sekund — w maszynie, bez dodatkowych
narzedzi, bez wstepnego ustawiania, bez zmiany programu. Zawsze tak
prosto, jak to tylko mozliwe!

Dostgpnos¢ z magazynu szerokiego asortymentu standardowego
zapewnia krotkie terminy dostaw. Stany magazynowe dostepnych
narzedzi ,od reki” mozesz sprawdzi¢ na naszej stronie internetowe;.

Potowe sprzedazy osiggamy dzieki narzedziom specjalnym dostosowanym
do potrzeb klienta. Jest to dowdd naszej sity jako twoércow rozwigzan
i innowacyjnosci HEULE w dziedzinie gratowania i fazowania oraz obrébki
od tytlu w niedostepnych miejscach.

Co symbolizuje nazwa HEULE:

Ciagta innowacja skoncentrowana
na obrébce otworéw od tytu

Jako$¢ gwarantowana zgodnie
z norma ISO 9001

Rodzinna kultura pracy w
korporaciji

Zywa $wiadomos¢ ekologiczna

Nalezyte zarzadzanie finansami



Sytuacja w zakresie stosowania

Nasze innowacje koncentrujg sie wytgcznie na jedny

Obroébka otworow z tytu.

Gratowanie

Réwnomierne usuwanie zadzioréw zaréwno z ptaskich,
jak i nierbwnych krawedzi otworu — bez obracania
elementu obrabianego. Jednoczesna obrébka otworéw
do przodu i do tylu. Zaréwno obstuga reczna, jak i CNC
— wysoka wydajnosc¢ i niezawodnos$¢ procesu.

m Gratowanie promieniowe ptaskich i nieréwnych
krawedzi otworéw

m Pochyte powierzchnie do 30°

m Typowa wielko$¢ zatamania krawedzi od 0,2 mm
do 1,4 mm

m Nadaje sie do wszystkich materiatow,
od aluminium po stopy niklu

m Dostgpne od & 1,0mm i wieksze

Narzedzia do gratowania

COFA - uniwersalne narzedzie do gratowania

DL2 — narzedzie do usuwania zadzioréw w otworach
o $rednicach @ od 1,0mm do 2,1 mm

X-BORES - technologia gratowania dla
ekstremalnych skrzyzowan i otworéw poprzecznych

Fazowanie

Fazowanie i usuwane zadziorow z ptaskich
krawedzi otworu — bez obracania przedmiotu
obrabianego. Jednoczesna obrobka otworéw
do przodu i do tylu , sprawdza sie szczegdlnie
do pracy z duzymi seriami produkcyjnymi na
maszynach CNC. Gwarancja wysokiej wydajnosci
i niezawodnosci procesu.
m Kontrolowane fazowanie
m  Obrobka do przodu i do tytu
= Nadaje sie do rozwiercanych i gotowych
otworéw
= Nadaje sie do wszystkich materiatow,
od aluminium po stopy niklu
m Dostepne od @ 2,0mm i wieksze

Narzedzia do fazowania

SNAP - ekonomiczne narzedzie do fazowania

DEFA - narzedzie do fazowania — precyzyjna
wielkos¢ fazy



obszarze dziatalnosci:

Podtoczenia

Podtoczenia do przodu i do tytu lub tylko do tytu.
Bez obracania przedmiotu obrabianego.

m Podtoczenia od tytu do 2,3 x Srednica
wiercenia

m Etap pracy — obrabiany element nie musi
by¢ obracany

m Podtoczenia bez efektu drgan widocznych
na powierzchni obrabianej

m Mozliwe obrabianie powierzchni nieciggtych
i nieréwnych

m  Wysoka optacalnosé i niezawodnosc¢ proce-
su

Narzedzia do pogtebiania/obrébki czotowej

BSF — ekonomiczne narzedzie do podtaczania od tytu
SOLO - niezawodne narzedzie do podtaczania od przodu i
od tytu , takze obrébka udarowa nieciggtych konturow.

GH-K — fazowanie do przodu bez drgan w duzym zakresie
Srednic fazowan z jednego narzedzia, takze frezowanie
konturéw bokiem narzedzia.

Ekonomiczne  wiercenie ~w  potgczeniu
z fazowaniem do przodu i do tylu w jednej
operacji

m Do wiercenia na gtebokos¢ do 2 x Srednica
wiercenia

m Dwa etapy robocze w jednym narzedziu

m tatwo wymienialne ostrza skrawajace,
noze wykonane z weglika spiekanego z
pokryciem

m Krotkie czasy przezbrajania i
bezproduktywne postoje dzieki tatwej
obstudze

Narzedzia do obrébki kompleksowej

VEX — kombinowane narzedzie do wiercenia/
fazowania



XBORES

COFA — uniwersalne
narzedzie do gratowania

Pierwsze na $wiecie narzedzie do gratowania
ptaskich i nieréwnych krawedzi otwordéw, réw-
nomierne zatmanie krawedzi do przodu
i do tylu w jednej operacji. Usuwa ono zadzio-
ry z krawedzi otworu w sposob promieniowy,
bez koniecznosci obracania przedmiotu obra-
bianego lub zatrzymywania wrzeciona. COFA
ma uniwersalne zastosowanie w pracy recz-
nej lub automatycznej — dla zapewnienia wy-
sokiej wydajnosci i niezawodnosci procesu.

COFA-X — mechaniczne gratowanie
otworow poprzecznych 1:1

Dzieki X-BORES, HEULE przenosi sie
w obszary zastosowan, ktore przez dtugi
czas byty poza zasiegiem. HEULE posiada
nowe rozwigzanie z COFA-X, ktére dodat-
kowo wykorzystuje mozliwosci wspotcze-
snych maszyn. W S$cistej wspotpracy
Z klientem zespét R&D sprawdza wykonal-
nosc¢ i opracowuje narzedzie dostosowane
do konkretnej aplikacji.

S




ONE OPERATION

DL2 — narzedzie do gratowania
dla otwordéw od "fi" 1,0mm do 2,1mm

Narzedzie DL2 uzupetnia istniejacy stan-
dardowy asortyment produktow w zakresie
matych $rednic i mikro. Pomimo minimal-
nych wymiaréw spetnia wysokie wymaga-
nia klientow w zakresie niezawodnosci pro-
cesu i jakosci gratowania. DL2 przekonuje
fatwg obstugg, szybkg wymiang ostrza bez
koniecznosci zmiany pozycji narzedzia
oraz wysokg jakoscig wykonania.

CBD - narzedzie do usuwania

zadzioréw dla otwordw olejowych o
srednicach od "fi" 5,0mm do 10,0 mm

CBD ma unikalng koncepcje funkcjonowania i
osigganych rezultatdéw obrobki. Znajduje za-
stosowanie w obrébce skrzyzowarn otworéw o
nieduzym stosunku otworu gtéwnego do krzy-
zowego i ostrym katem natarcia. Narzedzie
gwarantuje usuniecie narostéw materiatu i
kontury wolne od zadziorow dzieki catkowite-
mu zerwaniu krawedzi. W Scistej wspotpracy
z klientem zespdt R&D opracowuje narzedzie
dostosowane do konkretnej aplikacji.




SNAP — ekonomiczne
narzedzie do fazowania

Ekonomiczne fazowanie krawedzi otworu
do przodu i do tytu w jednej operacji. Bez
obracania obrabianego przedmiotu i za-
trzymywania wrzeciona, uwalnia krawedzie
otworu od zadzioréw i zapewnia im fazowa-
nie. SNAP zostat zaprojektowany specjal-
nie do automatycznej obrébki duzych partii
produktéw i charakteryzuje sie niezwykle
prosta, szybka reczng wymiang ostrzy.

DEFA - Precyzyjnie regulowane
wymiary fazy w petnym zakresie pracy

Do precyzyjnego fazowania otworéw
w przekrojach o dokfadnej $rednicy —
do przodu i do tylu w jednej operacji. DEFA
usuwa zadzior z krawedzi otworu z okreslo-
ng fazg bez koniecznosci obracania obra-
bianego przedmiotu lub zatrzymywania
wrzeciona. Srednica fazowania jest regulo-
wana na narzedziu. DEFA jest stosowana
przede wszystkim do materiatéw trudnych
w obrobce oraz do usuwania duzych za-
dziorow.




ONE OPERATION

BSF — podtaczanie od tytu do
2,3 x srednica wiertta

BSF pozwala na wykonanie pogtebienia w
detalu od tytu bez koniecznosci obracania
przedmiotu obrabianego. Solidne narze-
dzie przekonuje swojg prostotg i niezawod-
noscig dziatania: N6z jest rozktadany sitg
odsrodkowa, podczas gdy wewnetrzny na-
cisk ptynu chtodzgcego przez wrzeciono
maszyny sktada go z powrotem. BSF obej-
muje asortyment pogtebiaczy do otworéw o
Srednicach od fi 6,5mm do 21,0 mm.

SOLO - niezawodne narzedzie do ksztattowania powierzchni -
czotowych i od tytu, takze przy obrobce przerywanej

Do produkcji zagtebien ksztattowych i czotowych,
do przodu i do tylu w jednej operacii, bez koniecz-
nosci obracania przedmiotu obrabianego. Uzywa-
ne do wydajnej obrdbki. Nie wymaga stosowania
ramienia blokujgcego moment i zmiany kierunku
obrotéw. Nie wymaga zastosowania dodatkowych
urzgdzen na maszynie. Recznie wymieniany néz
skrawajgcy jest chowany promieniowo i wysuwa-
ny za pomocg mas odsrodkowych zaleznych od
predkosci obrotowej. SOLO przekonuje prostotg
obstugi i wysokg niezawodnoscig procesu.
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GH-K — narzedzie do pogtebien
stozkowych bez drgan

Stozkowe narzedzie do pogtebiania z trze-
ma wymiennymi, niezwykle precyzyjnie do-
pasowanymi krawedziami tngcymi w celu
wykonania pogtebien z przodu. Narzedzie
doprowadza chtodziwo bezposrednio do kra-
wedzi skrawajgcej poprzez wewnetrzny ka-
nat. GH-K robi szczegdine wrazenie dzigki
duzemu zakresowi mozliwych do wykonania
pogtebien z jednego narzedzia, ktory rozcia-
ga sie w wymiarach $rednic od "fi" 3,0
do 25,0mm lub od 5,0 do 45,0 mm.

VEX - zintegrowane
narzedzie do wiercenia i fazowania.

Jedna operacja i otwor jest kompletny, fgcz-
nie z fazowaniem na obu krawedziach
otworu, bez obracania obrabianego przed-
miotu i bez wymiany narzedzia. VEX tgczy
technologie fazowania HEULE SNAP
z technologig wiercenia HEULE VEX. Po-
dobnie jak w narzedziu SNAP glowiczka
wiercgca réwniez jest wykonana z powle-
kanego weglika spiekanego i tatwa do wy-
miany. Wysoka wydajnos¢ jest gwaranto-
wana.




ONE OPERATION

¢
¢

Maksymalna wydajnos¢
Skrojone na miare, dostosowane do potrzeb klienta narzedzia
z kilkoma zadaniami w jednej operaciji

Geometria detalu, materiat, mocowanie detalu, koncepcja maszyny — wymagania do-
tyczagce narzedzi skrawajgcych sg bardzo ztozone. Zadne zastosowanie nie jest za-
tem podobne do drugiego. Jako poszukiwacze rozwigzan przyjmujemy to wyzwanie.

Bazujgc na naszych standardowych technologiach, tgczymy wiele operacji w jed-
nym narzedziu lub optymalizujemy narzedzia obrébke zgodnie z Twojg koncepcja,
aby osiggnac¢ najlepszg mozliwg wydajnosé. Rozwdj i produkcja wszystkich kompo-
nentéw we wtasnym zakresie czyni nas elastycznymi, niezawodnymi i szybkimi.

HEULE jest nie tylko dostawcg narzedzi — HEULE jest partnerem na drodze
Twojego rozwoju. Z pasjg zajmiemy sie Twoimi problemami z gratowaniem. Ty
w tym czasie znajdziesz czas na swoje wazne sprawy.

Historia sukcesu
na przyktadzie aluminiowej
obreczy:

Do tej pory nasz klient
wykonywat otwory
montazowe w dwéch
etapach. Najpierw
odbywato sie wiercenie
wierttem stopniowym,

a nastepnie wsteczne
gratowanie za pomocg
narzedzia do interpolaciji.
Dzieki kombinowanemu
narzedziu do wiercenia
ksztattowego/ fazowania
HEULE wykonuje od teraz
otwory w jednej operacji.
Komentarz klienta:

,Oszczednos¢ czasu
procesu jest ogromna.
Zwiekszylismy wydajnosé
0 157 obregczy dziennie
na maszyne”.
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Serwis HEULE.

Sprzedajemy nasze produkty na catym Swiecie i oferujemy
globalne wsparcie w miejscu twojej pracy z wysokim poziomem
kompetenciji technicznych.
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m GLOWNA siedziba: HEULE Werkzeug AG, Balgach / Switzerland, tel. +41 71 726 38 38, info@heule.com, www.heule.com
Filie: HEULE Tool Corp., Loveland/OH, USA, tel. +1 513 860 9900, info@heuletool.com, www.heuletool.com
PRECISION TOOLS HEULE Precision Tools (Wuxi) Co. Ltd., Wuxi / China, tel. +86 510 8202 2404, china@heule.cn,
www.heule.cn
HEULE Korea Co. Ltd., Gyeonggi-do / South Korea, tel. +82 31 8005-8392, info@heule.co.kr,

www.heule.co.kr
HEULE Germany GmbH, Wangen/Allgau, tel. +49 7522 99990-60, info@heule.de, www.heule.de

Przedstawicielstwa: 50 przedstawicielstw w 35 krajach na catym $wiecie — www.heule.com > Service > Kontakt
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