One Operation.

Systemy narzedzi HEULE do obroébki krawedzi otworéw od tytu i od
przodu w jednej operaciji.

Gratowanie

Fazowanie
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Podtaczanie . Wiercenie i fazowanie

= VEX
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HEULE™

PRECISION TOOLS

DL2

Narzedzie do gratowania otworow o srednicach
od 1,0 mm do 2,1 mm.




Wiasciwosci i zalety

Rysunek 1: Tam, gdzie nadal stosowane sg bardzo ztozone
i kosztowne alternatywne procesy gratowania, HEULE moze
teraz zaoferowac¢ ekonomiczne i niezawodne rozwigzanie
do mechanicznego gratowania za pomocg DL2.

Zasada dzialania narzedzia DL2

HEULE otwiera nowe mozliwosci dzieki formie DL2.
Korpus narzedzia oraz néz bardzo réznig sie od
istniejgcych narzedzi HEULE. W koncepcji projek-
towej twércy narzedzia DL2 wykorzystali dostepng
przestrzeh dla optymalnej stabilnosci narzedzia.
Na przykfad w strukturze narzedzia nie ma klasycz-

nej sprezyny.

DL2 jest uzywany do obrébki ptaskich i lekko nie-
réwnych krawedzi otwordéw. Jest on niezwykle nie-
zawodny w pracy na obrabiarkach CNC i zapewnia
wysokg wydajnosé i bezpieczenstwo procesu. Pro-
ste, sterowane mechanicznie narzedzie do grato-
wania eliminuje zewnetrzne koszty dodatkowe.

Zintegrowana konstrukcja — néz i sprezyna w jednym
W celu zapewnienia wymaganego prowadzenia i
naprezenia noza sprezyna i n6z weglikowy zostaty
potgczone w jednym elemencie. Zapewnia to stabil-
ne prowadzenie noza i niezbedny efekt sprezynowy.

WAZNE: Narzedzie DL2 musi by¢ stosowane przy
obrotach w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara.

Zintegrowane chtodzenie wewnetrzne
Wyzwaniem technicznym w przypadku narzedzi
do gratowania o tym wymiarze jest chtodzenie
krawedzi tngcej. W przypadku DL2 chfodziwo jest
dostarczane przez narzedzie w obszar skrawania.
Zapewnia to schtodzenie i sptukiwanie wiéra bez-
posrednio wokot weglikowego ostrza. Jest to wazny
aspekt dla funkcjonalnosci i niezawodno$ci procesu
w produkcji seryjne;j.
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HEULE $wiadomie wybiera droge prowadzacag
do matych wymiaréw. Niezawodne i ekonomiczne
rozwigzania do gratowania w tym segmencie sg bo-
wiem rzadko$cig na rynku. Dzieki DL2 mozna byto
zagospodarowaé te interesujgcg nisze. Srednice
otwordéw od 1,0mm mogg by¢ teraz gratowane me-
chanicznie. Zdefiniowany proces skrawania nozem
z weglika spiekanego zapewnia catkowite stepienie
i ogratowanie krawedzi — krawedz jest pozbawiona
zadzioréw.

Narzedzie to zostato opracowane we wspotpracy
Zz renomowanym szwajcarskim producentem zegar-
kow. Gratowane sg otwory osi w kopertach zegar-
kéw narecznych. Po pomysinym zakonczeniu fazy
rozwojowo-projektowej, model rzeczywisty narze-
dzia zostat przetestowany i wdrozony w warunkach
produkcji seryjnej DL2 jest teraz dostepny w stan-
dardowym asortymencie HEULE.

Rysunek 2: Korpus narzedzia i unikalna konstrukcja noza
zapewnia jego maksymalng stabilnos$c i prowadzenie.

|

Rysunek 3: N6z i sprezyna stanowig jedng cato$¢. Rozwigzanie
to pozwala na tatwg obstuge pomimo miniaturowych wymiaréw.

Rysunek 4: Ptyn chtodzgcy sptywa stale po krawedzi
skrawajgcej z weglikéw spiekanych w kazdej fazie obrobki
i zapewnia niezawodng prace.
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Projektowanie narzedzi

Narzedzie DL2 ma bardzo prostg, jednakze solidng
konstrukcje. Cata konstrukcja sktada sie tylko z 4
elementow.

Zalety tej konstrukcji stajg sie oczywiste, gdy ko-
nieczna jest wymiana noza. Pomimo niezwykle fi-
ligranowych wymiaréw krawedzi tngcej n6z mozna
tatwo i bez pesety lub lupy wymienic.

Podstawowy korpus i obudowa ostrza stanowig
serce tego mininarzedzia. Dysza chtodziwa kieruje
ciecz do okienka z nozem i zapewnia trwate prze-
ptukanie krawedzi ostrza. Jest to istotne, poniewaz
im mniejsze narzedzie, tym wazniejsze jest jego
chtodzenie dla niezawodnej pracy.

Sruba blokujgca

Imak podstawy

z dyszg chtodziwa Korpus noza

Rysunek 5: N6z weglikowy mozna wymieni¢ w kilku prostych
krokach.

Informacje wymagane przez HEULE do

analizy wykonalnosci Twojego zapytania:
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@ gtéwnego otworu wraz z tolerancjg
Gtebokos¢ wiercenia

Materiat
Wielko$¢ produkcji w ciggu roku

Czas trwania cyklu
Maszyna (CNC/inna)

Rozwigzanie aktualnie stosowane
Szczegodlne wymagania

Rysunek detalu w przekroju

Przebieg / Programowanie

Ten przyktad sekwencji/programowania pokazuje
zastosowanie, w ktorym tylko tylna krawedz otworu
jest obrabiana.

Narzedzie DL2 dziata w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara! Krawedz tngca narzedzia jest
pozycjonowana z szybkim posuwem, az znajdzie sie przed
gorng krawedzig otworu lub czotem krawedzi ostrza.

W zaleznosci
od wielkosci
noza i grubosci
obrabianego
detalu nalezy
przemieszczaé
sie przez otwor ze zwiekszong predkoscig posuwu.
Przy przejsciu ostrza za krawedz otworu nalezy
zwrdci¢ uwage na prawidtowg pozycje, czyli catkowite
otwarcie sie noza.

Pozycjonowanie przed wykonaniem obrébki od tytu na
detalu.

Wykona¢ operacje skrawania w przeciwnym kierunku
do kierunku wjazdu z zadanym posuwem roboczym.
Kiedy n6z jest catkowicie schowany, mozna zmienié¢
posuw z roboczego na szybki.
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