Wydajnie i niezawodnie.

Nasze narzedzia obnizajg koszty produkcji.

Gratowanie

Fazowanie

= COFA = SNAP
=DL2 = DEFA
= SNAP

= X-BORES

Podtaczanie ) Wiercenie i fazowanie

= VEX

m GLOWNA siedziba: HEULE Werkzeug AG, Balgach / Switzerland, tel. +41 71 726 38 38, info@heule.com, www.heule.com
Filie: HEULE Tool Corp., Loveland/OH, USA, tel. +1 513 860 9900, info@heuletool.com, www.heuletool.com
PRECISION TOOLS HEULE Precision Tools (Wuxi) Co. Ltd., Wuxi / China, tel. +86 510 8202 2404, china@heule.cn,
www.heule.cn
HEULE Korea Co. Ltd., Gyeonggi-do / South Korea, tel. +82 31 8005-8392, info@heule.co.kr,
www.heule.co.kr

HEULE Germany GmbH, Wangen/Allgau, tel. +49 7522 99990-60, info@heule.de, www.heule.de

Przedstawicielstwa: 50 przedstawicielstw w 35 krajach na catym $wiecie — www.heule.com > Service > Kontakt
Vertriebsorganisation



HEULE™

PRECISION TOOLS

COFA-X

Narzedzie skrawajgce do usuwania zadziorow dla otworéw
krzyzujacych sie o stosunku $rednicy otworow 1:1.




Rysunek 1: Krawedz otworu jest catkowicie wolna od zadzioréw
(u géry — przed gratowaniem, u dotu — po obrébce).

Funkcjonowanie narzedzia

COFA-X jest pierwszym i nadal jedynym systemem
narzedziowym, ktory usuwa zadziory z wewnetrz-
nych, nieréwnych krawedzi otworéw w zastoso-
waniach nawet przy duzych przekrojach. Jedno-
czesnie moze ona by¢ niezawodnie stosowana
w obrébce na maszynach CNC. Prosty, mechanizm
pracy znacznie zwieksza niezawodnos¢ procesu
w odniesieniu do gratowania recznego i jednocze-
$nie zmniejsza naktady pracy i czasochtonnos¢.

Zakres stosowania COFA-X rozpoczyna sie od
Srednicy wierconego otworu 5,0 mm. Narzedzia
COFA-X s3g projektowane indywidualnie do kaz-
dego zastosowania. Z tego powodu absolutnie ko-
nieczny jest szczegotowy opis aplikacji. Otwor jest
obrabiany za pomocg jednego narzedzia. Krawe-
dzie otworow przy zastosowaniu narzedzi COFA-X
sg wolne w 100% od zadzioréw wtérnych.

Wymagania stawiane maszynie sg rowniez istotne
dla niezawodnej obrobki CNC. Narzedzie musi by¢
wprowadzone z odjazdem od osi (mimosrodowo)
do otworu (Rys. 2).

Funkcja noza

Noze majg specjalng geometrig, tylko do obrobki
z kierunkiem do przodu albo do tytu, i sg zawsze
wstepnie napiete przez sprezyne. Pozycja noza jest
réozna w zaleznosci od kierunku obraébki.

Rysunek 4:
Obrébka do przodu

Rysunek 5:
Obrobka do tytu

Otwory poprzeczne o prawie identycznych sredni-
cach majg bardzo dilugie krawedzie przenikania.
Technologia COFA-X umozliwia kompletne mecha-
niczne usuwanie tego typu zadzioréw.

HEULE po raz kolejny zademonstrowato swoje
kompetencje w zakresie poszukiwania rozwigzan,
aby sprosta¢ takiemu wyzwaniu. Wykorzystujemy
wspotczesne mozliwosci maszyn i fgczymy je z no-
wym narzedziem — systemem COFA-X.

Odpowiednio skonfigurowany proces skrawania
nozem weglikowym zapewnia catkowite zatamanie
krawedzi, tzn. krawedz jest pozbawiona zadziorow.
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Rysunek 2: Gratowanie tréjnika odbywa sie przez otwor
poprzeczny.

Rysunek: 3: Wstepnie naprezona sprezyna i odstoniety trzon
umozliwiajg gratowanie duzych elewacji.

Przykladowe zastosowanie

m Otwory krzyzujace sig, o stosunku
otworu gtéwnego do przenikajacego
go 1:1

m Otwory przenikajace sie z odsunie-
ciem od osi otworu gtéwnego.

m Otwory nawiercone o zakiécajacych
konturach, ktére posrednio ostaniajg
krawedZz wymagajacq gratowania.
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Projektowanie narzedzi

W poréwnaniu ze standardowym systemem COFA,
urzadzenie COFA-X posiada wstepnie naprezone
ostrze, a jego korpus jest odsadzony. Luz ten jest
konieczny, aby mozna byto wjecha¢ mimosrodowo
w otwor, poniewaz ostrze moze sie wychylaé tyl-
ko w jednym kierunku ze wzgledu na naprezenie
wstepne.

Samo narzedzie charakteryzuje sie prostg kon-
strukcjg. Wymienna sprezyna jest przytrzymywana
w korpusie podstawy przez dwie sruby aby zapo-
biec wypadnieciu. N6z natomiast znajduje sie w
wahliwej kasecie, ktéra umozliwia powrét noza po
obrébce do pozycji wyjsciowe).

Noze i sprezyny sg elementami wymiennymi i pod-
legajg zuzyciu. Korpus narzedzia jest elementem
trwatym i nie podlega zuzyciu podczas prawidtowej
eksploatacii.

Sprezyna

/

7

Korpus

Sworzen napiecia / -

wstepnego /

Kotek rozprezny mocujgcy n6z

Rysunek 6: Do wymiany noza wystarczy wyjgc ,sworzen
napigcia wstepnego” i odchylic sprezyne.

Informacje wymagane przez HEULE

do badania wykonalnosci Twojego zapytania:

O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O

@ gtobwnego otworu wraz z tolerancjg
@ otworu poprzecznego wraz

z tolerancjg

Gtebokosc¢ wiercenia

Materiat
Kat penetracji
Mimosrod

Wielkos¢ produkcji w ciggu roku
Czas cyklu / oczekiwany czas obrobki
Maszyna (CNC/inna)

Rozwigzanie aktualnie stosowane
Wymagania dotyczgce jakosci
usuwania zadzioréw

Szczegodlne wymagania

Rysunek przekroju

Ostrze narzedzia

Przebieg / Programowanie
musimy zdefiniowac
w geometrii

“ n
obrabiarki.

Zawsze ustawiamy na "0" w parametrach kgtowego
wartos¢ offsetu x

ustawienia wrzeciona.
(od srodka).

Wartos¢ zalezy od odlegtosci na jaka ostrze wystaje
od korpusu.

Odjezdzamy od
osi otworu o

Wjezdzamy narzedziem do otworu, az ostrze osiggnie
pozycje osi w gtbwnym otworze.

Najecha¢ na wspétrzedng bazowg , wyréwnaé os
narzedzia z osig otworu

Wigczamy obroty robocze wrzeciona (zadane Vc dla obro-
bki) i z posuwem roboczym wykonujemy wyjazd z otworu
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